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Les boites jusqu'a present utilisees con- 
sist ent ; generalement, en deux parties 
collees, constituant le corps de la boite, et 
en un couvercle place sur les premieres 
5 parties assemblies. Dans de telles boites, 
dostinees a recevoir des produits alimen- 
t a ires et de consommation, tels que, par 
ex em pie, le fromage, la eolle que Ton uti- 
lise peut etre anti-hvgienique. En outre, 

1 o r assemblage des parties constituant le corps 
de la boite a Faide de colle n'est pas tou- 
jours suffisamment resistant, en particulier 
lorsque les boites sont exposees a line cer- 
taine bumidite. 

1 5 L'objet de la present e invention est un 
procede et un dispositif de fabrication de 
boites, en particulier de boites a fromage. 

Conformement au procede, deux parties 
constituant un corps de boite sont moulees 

20 1'une dans 1' autre et assemblies par embou- 
tissage a leur peripberie. 

Dans le dispositif pennettant l'appli("»- 
tion du procede conform e a V invention, 011 
utilise un mecanisme destine a la mise en 

u5 place et au inanition du corps de la boite 
constitute de deux parties. En outre, on pre- 
voit un organe de pressage, lequel comport e 
des elements coulissants, a Faide desquels 
on peut former dabs le corps de la boite les 

3o emboutissages retractifs d'assemblage. 

Le dessin annexe represente un exemplo 



de realisation du dispositif permettant Tap- 
plication du procede faisant l'objet de Fin- 
vention. Dans ce dessin, 

La figure 1 montre en elevation et en 35 
coupe une boite a fromage, etablie suivant 
la presente invention. 

La figure 2 est une coupe, par la boite a 
fromage fabriquee d'apres Fancienne me- 
thods lio 

La figure 3 est une coupe longitudinale 
par le dispositif faisant Fobjet de Fin- 
vention. 

La. figure 4 est une vue en plan de ce 
dispositif. 45 

La figure 5 est une vue de la face infe- 
rieure de 1' organe de pressage. 

Les figures 6 et 7 sont des coupes de cet 
organe. 

La figure S represente le meme organe, 5o 
en cours d J action. 

Suivant le procede ei-apres decrit, on 
place Tune dans 1' autre les deux parties 
constituant le corps de la boite, apres quoi, 
grace a une operation de pressage dirigec 55 
vers Fcxterieur, on les emboutit simult an em- 
inent a leur peripberie, sur le bord port ant 
sur le sol, de sorte que celles-ci se trouvent 
intimement assemblies. De preference, les 
parties constituant la boite seront travaillee^ 60 
a \m certain degre d ; bumidite, et seront se- 
chees par un moyen artifieiel, alors qu'eHes 
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subissent encore F operation de pressage. La 
partie emboutie, dirigee vers Fexterieur, 
peut presenter la forme d'un bourrelet, ou 
toute autre forme appropriee, constituent un 
5 bord saillant. II est important que 3es -deux 
parties eonstituant ie corps de la boite 
soient solidement assaniblees, afin qu' elles 
ne puissent se separer d'elles-memes, en 
condition normale. 
i o Le dispositif permettant la fabrication 
des boites se compose d'une piece de fixa- 
tion 1, de forme demi-circulaire, stable, et 
d'une piece de fixation 2, susceptible d'ac- 
complir un mouvement de va-et-vient. La 

1 5 piece de fixation 2 porte deux couronnes 3 

et 4, superposees, lesquelles sont asseniblees 
par les raccords 5. La couronne 3 repose 
sur la plaque 7, pourvue d ? une fente longi- 
tudinale 6. Cette plaque est destinee a. re- 
qo cevoir la partie interne 8 de la boite. Ladite 
plaque 7 repose sur le prolongement 9 de la 
piece de fixation 1. La eouronne 4, par 
contre, est fixee sur la plaque-tiroir 10, sur 
laquelle la partie exterieure 11 de la boite 

2 5 vient se poser. La plaque-tiroir 10 est 

pourvue d ? un corps de chauffe elect rique 12. 
Si 1'on rapproche les deux pieces de fixation 
1 et 2, elles constituent une couronne com- 
plete, et enferment entre elles le corps de 

3o boite qu ? on y -a place. 

Dans Faxe de la couronne complete, cons- 
titute par les pieces de fixation 1 et 2, les- 
quelles sont rapprochees, on dispose Forgane 
de pressage 13, susceptible de mouvement s 

35 alternatifs verticaux. La commande de cet 
organ e est effectuee a Faide d'un levier ou 
d ? un mecanisme a excentrique, que Ton a 
neglige de representer au dessin. 

L'organe de pressage est forme d'un pla- 

ho teau 14, dans lequel est montee une tige 17, 
pourvue d'une tete conique 16, laquelle est 
susceptible de coulisser dans le plateau, 
sous Faction du ressort 15. A la partie in- 
ferieure du plateau 14 on fixe quaere ele- 

h b ments 18, mobiles en direction radiale, 
comportant chacun un prolongement 19, 
formant un bourrelet dirige vers le bas. A 
leur partie interne, les elements presentent 
des surfaces d'attaque coniques 20, sur 

5o lesquelles vient porter la tete 16. Le pla- 
teau 14 presente des tenons de guidage 22, 
orientes vers le bas, et se logeant dans les 



fentes longitudinales 21 des elements. 

A chacun des elements 18 correspondent 
trois tenons de guidage, et par consequent 5 
trois fentes longitudinales 21. Dans deux 
des fentes longitudinales de chaque element 
18 sont montes des ressorts 24, entourant 
des tiges 23 ; lesquels agissent de telle ma- 
niere sur les elements que ceux-ci se depla- f> 
cent radialement vers Finterieur, c'est-a- 
dire a la position de fermeture. Les tiges 
23 sont fixees aux elements, et passent par 
des orifices correspondants des tenons de 
guidage 22. Si les pieces de fixation sont i; 
rapprochees F-une de F autre, en quittant la 
position representee a la figure 3, les cou- 
ronnes 3 et 4 viennent pousser les parties 8 
et 11 de la boite contre la piece de fixation 
1. La partie 8 de la boite est ainsi chassee *j 
de la plaque 7, et tombe sur la partie 11 
de la boite, de sorte que les pieces de fixa- 
tion 1 et 2 se refennent, c 5 est-a-dire que, 
vues en plan, elles constituent une couronne 
complete. La partie 11 de la boite vient 7 
s'ajuster alors dans le degagement 25 des 
pieces de fixation 1 et 2. A cet instant, For- 
gone de pressage se deplace vers le bas, en- 
traine la partie 8 de la boite, et la repousse 
a Finterieur de la partie indiquee en 11. A 8 
cette position inferieure extreme, la tige 
17 repousse finalement vers Fexterieur les 
elements 18, sous Faction de sa tete 16, si 
bien que le rebord de base du corps de la 
boite est mouie, par Faction des prolonge- 8 
ments 19, dans les rainures 26. En raison 
du bourrelet ainsi constitue, oriente vers 
Fexterieur, les deux parties de la boite sont 
solidement assu jetties (figure 8). 

La tige 17 est alors ramenee en arriere, cj 
et les elements 18 se rapprochent du centre, 
sous Faction des ressorts 24, de sorte qu'ils 
parviemient a se degager du corps de la 
boite, apres quoi Forgane de pressage est 
remonte. g 

Si les boites sont travaillees a Fetat hu- 
mide, ainsi qu'il est convenable de le faire 
pour des epaisseurs importantes, ou des car- 
tons cassants, on laissera quelques secondes 
Forgane de pressage a sa position basse ou u 
position operante, jusqu'a ce que Fefiet de la 
chaleur fournie par F element cbaufTant, dis- 
pose dans la plaque-tiroir, ait quelque peu 
seche la boite. 



Le dispostif que Von vient de decrire per- 
niet la fabrication dc boites a un prix sen- 
siblement reduit. II se prGte tout particu- 
lierement a la fabrication de boites a 
5 frornage, mais peut egalement servir a la 
fabrication de boites destinees u d'autres 
usages, par exemplc devant recevoir des ali- 
ments ou produits de consommation, des 
poudres pharmaceutiques ou des cosmeti- 

i o ques. Au lieu de seulement quatre elements 
sur Porgane de pressage, on peut, bien en- 
tendu, en utiliser un plus grand nonibre. En 
faisant varier la forme de 1'organe de pres- 
sage et des elements, on pourra obtenir -des 

ii> boites de forme quelconque, par exemple 
ovales, angulaires, ou d'une autre forme. 

1° Procede pour la fabrication de boites, 
en particulier de boites a frornage, caracte^ 

20 rise par le fait que deux parties constituant 
un corps de boite sont pressees Tune dans 
1 J autre, et assemblies a leur peripherie par 
emboutissage. 

2° Dispositif pour la mise en application 

20 du procede suivant 1°, caracterise par le 
fait que Ton prevoit un mecanisme destine 
a la mise en place et an maintien du corps 
de boite, constitue par deux parties et un 
organe de pressage, lequel comporte des 616- 

3o nients coulissants, a Vaide desquels il est 
possible de former, dans le corps de la boite, 
des emboutissages retractifs. 

3° Procede suivant 1°, pour Fapplication 
duquel on travaille les parties de la boite 
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a Tetat Lumide, celles-ci etant seckees pen- 35 
dant que s'effectue le pressage. 

4° Dispositif suivant 2°, caracterise par 
le fait que : 

a. Les elements que comporte Porgane de 
pressage sont mobiles, en direction radiale, lio 
dans un plateau, et subissent 1'action d ? un 
ressort, lesdits elements etant comrnandes 
par une tige susceptible de -deplacements 
verticaux, a Paide de laquelle lesdits ele- 
ments, qui comportent a leur peripherie des AS 
prolongements en bourrelet, peuvent etre 
repousses. 

h. Sous Porgane de pressage, on dispose 
une piece de fixation stable, et une piece de 
fixation susceptible de mouvements alterna- 5o 
tifs, lesquelles, -a leur position fermee, con- 
stituent une couronne complete, et sont en 
mesure de maintenir le corps de la boite u 
travailler. 

c. Les pieces de fixation comportent des 55 
degagements et des rainures, lesdites rai- 
nures etant destinees a loger la partie du 
corps de la boite emboutie par Taction des 
elements. 

A TJne couronne est disposee au-dessus de 6o 
la piece de fixation mobile, laquelle coulisse 
sur une plaque, une seconde piece de fixation 
etant assujettie a une plaque-tiroir, laquelle 
comporte un corps de chauffe electrique. 

G. HUBER. 
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